
T
e
k
la

 s
tr

u
c
tu

re
s

08.11.2018Îïóáëèêîâàí:

Ôèðìà ðàçðàáîò÷èê:
Þðèäè÷åñêèé àäðåñ:

Òåë./Ôàêñ :
e-mail: 

КМД-1

Ìîñêâà 2018

Конструкции металлические деталировочные

Рабочая документация



T
e

k
la

 s
tr

u
c
tu

re
s

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÍÀ×ÅÍÈß

- ìîíòàæíûé ïîñòîÿííûé áîëò

- ìîíòàæíûé âðåìåííûé áîëò

- âûñîêîïðî÷íûé áîëò

- ìîíòàæíûé óãëîâîé øîâ íåâèäèìûé
- çàâîäñêîé óãëîâîé øîâ âèäèìûé
- ìîíòàæíûé óãëîâîé øîâ âèäèìûé

- çàâîäñêîé óãëîâîé øîâ è ìîíòàæíûé

 ñâàðíîãî øâà, l - íåîáõîäèìàÿ äëèíà
 óãëîâîé øîâ, ãäå kf - âåëè÷èíà êàòåòà

 ñâàðíîãî øâà, l - íåîáõîäèìàÿ äëèíà

- çàâîäñêîé óãëîâîé øîâ íåâèäèìûé
fk-l

fk-l

ËèñòîâËèñòÑòàäèÿ

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò №äîê. Ïîäï. Äàòà

1

Îáùèå äàííûå

Ïðîâåðèë

Ðàçðàáîòàë

ÊóëàêîâÓòâåðäèë

Ð

Èí
â.
 №

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. №

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

сопротивлением не менее 1100 Н/ мм2, нормальным покрытием (черная оксидная пленка). Разность номинальных диаметров отверстий и болтов принимать 3 мм. Гайки класса

7.2. Для фрикционных соединений применены болты, гайки и шайбы в соответствии с ГОСТ Р 52643 … 52646-2006. Болты – класса прочности 10.9 из стали 40Х с временным

- «Рекомендациями и нормативами по технологии постановки болтов в монтажных соединениях металлоконструкций», М. 1988г,

- «Рекомендациями по проектированию работающих на сдвиг болтовых соединений стальных строительных конструкций» ЦНИИПСК им. Мельникова, М. 1990г,

7.1. Изготовление и монтаж конструкций с фрикционными соединениями необходимо выполнять в соответствии со следующими документами:

6.9. После сборки узла монтажные соединения должны быть очищены и огрунтованы в соответствии с СП 70.13330.2012. «Несущие и ограждающие конструкции.

6.8. Плотность стяжки пакета проверяется щупом толщиной 0,3мм, который не должен проникать в зону крайнего отверстия, ограниченную радиусом 1,3 диаметра от центра

6.7. В соединениях с болтами постановка пружинных шайб не допускается. Каждый болт устанавливается с двумя круглыми шайбами (одна ставиться под головку болта, другая

6.6. Допускаемые отклонения от номинального диаметра и овальность не более + 0,5мм. Отклонение расстояний между центрами отверстий в группе не должно превышать

40Х «Селект» класса прочности 10.9. Отверстия под высокопрочные болты 40Х «Селект» выполнить на 3 мм больше диаметра болтов.

6.5. Болтовые соединения запроектированы на болтах нормальной точности М12, М16, М20, класса точности 8.8 без контролируемого натяжения и на высокопрочных болтах М20

6.4. Клеймо завода и маркировка класса прочности обязательны.

6.3. Применение несущих болтов без маркировки, применение автоматной стали, а также облегченных болтов (диаметр гладкой части равен среднему диаметру резьбы) НЕ

- шайбы (плоские) по ГОСТ 11371-78.

- гайки по ГОСТ 5915-70 класса прочности 8,

6.2. Для болтов класса точности В, класса прочности 8.8 соответствуют:

болтов должны соответствовать значениям таблицы 5 СП 16.13330.2011.

«Требования к болтам при различных условиях их применения» СП 16.13330.2011 для расчетной температуры наружного воздуха выше минус 45*С. Расчетные сопротивления срезу

6.1. Монтажные соединения выполняются на болтах класса точности В класса прочности 8.8 по ГОСТ 7798-70. Болты должны соответствовать требованиям таблицы Г.3

6. СОЕДИНЕНИЯ НА ПОСТОЯННЫХ БОЛТАХ КЛАССА ТОЧНОСТИ В КЛАССА ПРОЧНОСТИ 8.8, РАБОТАЮЩИХ НА СРЕЗ И РАСТЯЖЕНИЕ

- остальных швов – 1% швов.

- сварных швов в зоне монтажного стыка стропильных ферм – 100% швов (при наличии в проекте КМ),

- стыковых и тавровых сварных швов с полным проплавлением – 100% швов,

5.11. Контроль физическим методом заводских сварных соединений:

5.10. Визуальный и измерительный контроль – 100% сварных швов.

5.9. Методы и объемы контроля сварных соединений (заводских и монтажных) производить согласно таблицы 4 ГОСТ 23118-2012.

уровню качества в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-2012 «Конструкции стальные строительные. Общие технические условия».

5.8. При изготовлении и монтаже конструкций выполнять контроль качества сварочных работ. Приемочный контроль качества сварных соединений проводить по среднему

- электродами Э50А по ГОСТ 9467-75 для сталей С345.

- электродами Э42 по ГОСТ 9467-75 для сталей С245-С255,

5.7. Монтажные сварные соединения выполнять:

5.6. Минимальные катеты угловых швов следует принимать по таблице 38 СП 16.13330.2011.

оговоренных сварных швов должны быть пересчитаны в соответствии с указаниями СП 16.13330.2011.

5.5. При переходе на другие виды сварки или сварочные материалы, а так же при применении специальных мер, направленных на повышение процесса сварки, размеры всех

1,2…2,0 мм в нижнем, горизонтальном и вертикальном положениях.

5.4. Указанные на чертежах, размеры угловых швов приняты из расчета механизированной сварки в среде углекислого газа сварочной проволокой по ГОСТ 2246-70 диаметром

5.3. Значения bf, bz и расчетные сопротивления металла шва срезу Rwf , Rwz принять по таблицам 4, 39, Г.2 СП 16.13330.2011.

5.2. Заводские сварные швы всех элементов выполнять механизированной сваркой в среде углекислого газа или его смеси с аргоном.

5.1. Материалы для сварки, соответствующие маркам сталей, принимать по таблице Г.1 СП 16.13330.2011.

5. УКАЗАНИЯ ПО СВАРКЕ КОНСТРУКЦИЙ

документации в виде технологических карт, инструкций и т. п.

4.3. Сборку и сварку при монтаже выполнять по специально разработанному и утвержденному проекту производства сварочных работ (ППСР) или другой технологической

4.2. Монтаж металлоконструкций должен выполняться в соответствии с СП 70.13330.2012, МДС 53-1.2001 и проектом производства работ (ППР).

производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-2012, СП 53-101-98 и рабочей документацией.

4.1. Изготовление, приемку, транспортировку и складирование отправочных и монтажных элементов на территории предприятия – изготовителя и на площадке строительства

4. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ И МОНТАЖУ КОНСТРУКЦИЙ

- на монтажной сварке и на временных болтах класса точности С класса прочности 8,8 по ГОСТ 7798-70.

- на высокопрочных болтах класса прочности 10,9 из стали 40Х с временным сопротивлением не менее 1100 Н/ мм2 по ГОСТ Р 52643-2006 (при наличии в проекте КМ),

- на постоянных болтах класса точности В класса прочности 8.8 по ГОСТ 7798-70,

3.2. Монтажные соединения элементов металлоконструкций выполняются:

3.1. Все заводские соединения элементов металлоконструкций – сварные.

3. СОЕДИНЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ

2.1. Материал конструкций - стали С255 по ГОСТ 27772-2015.

2. МАТЕРИАЛ КОНСТРУКЦИЙ

1.2. Рабочая документация разработана на основании КМД проектной документации ЮИВЕ.25766-Р-ЗП «Атракцион Зип Лайн на ООО «Сити Контракшен Менеджмент»

1.1. Рабочая документация КМД выполнена в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами РФ.

 1.ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

прочности 10.

- проектом производства работ (ППР).

- СП 70.13330.2012 «Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87»,

- ГОСТ 23118-2012 «Конструкции стальные строительные. Общие технические условия»,

7. УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ ФРИКЦИОННЫХ СОЕДИНЕНИЙ НА ВЫСОКОПРОЧНЫХ БОЛТАХ (при наличии в проекте КМ)

Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87».

этого отверстия.

– под гайку) и с двумя гайками. При необходимости под гайку допускается постановка двух шайб (не более).

±1,0мм как для смежных, так и для крайних отверстий. Несовпадение осей отверстий (чернота) не более 1,5мм.

10.2. Условия хранения и транспортирования конструкций в части воздействия климатических факторов внешней среды, должны соответствовать условиям

10.1. При транспортировании и хранении конструкций следует руководствоваться ГОСТ 23118-2012 и рабочей документацией, утвержденной разработчиком и

Пример – 6/17 – Б1-1-1-50, где

9.1. Маркировку отправочных марок выполнять по проекту КМД с учетом количества марок и порядкового номера изготовленного изделия:

9. УКАЗАНИЯ ПО МАРКИРОВКЕ КОНСТРУКЦИЙ

8.1. . Конструкции каркаса  на заводе-изготовителе должны быть покрыты грунтом ГФ-021 по ГОСТ 25119-82 (красно-коричневая) в 2 слоя (не менее 40 мкм).

8. УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ АНТИКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ КОНСТРУКЦИЙ

них части резьбы болтов, должны быть очищены, огрунтованы, а зазоры в стыках заполнены герметиком.

7.17. После контроля натяжения и приемки соединения актом на скрытые работы все наружные поверхности, включая головки болтов, гайки и выступающие из

ограниченную радиусом 1,3d, где d – диаметр отверстия.

7.16. Плотность стяжки пакета проверяется щупом толщиной 0,3мм, который не должен входить в зазор между деталями соединения в зону крайнего отверстия,

строительных конструкций», ЦНИИПСК им. Мельникова, М. 1990г.

7.15. Требования к монтажной сборке принять в соответствии с п. 7 «Рекомендаций по проектированию работающих на сдвиг болтовых соединений стальных

ответственного за выполнение работ лица.

контролируемым натяжением, в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012. После приемки соединений на каждом узле нанести клеймо бригадира и

7.14. Все работы по натяжению и контролю натяжения высокопрочных болтов следует регистрировать в журнале выполнения соединений на болтах с

крутящего момента, то усилие натяжения этих болтов должно быть доведено до требуемого значения.

7.13. Объем контроля усилия натяжения выполнить в соответствии с п.4.6.14 СП 70.13330.2012. Если при контроле обнаружатся болты с меньшим значением

Отклонение фактического момента закручивания не должно превышать 0; +10%.

- d – номинальный диаметр резьбы болта, м;

- Р – усилие натяжения болта, Н;

монтажной площадке с помощью контрольных приборов;

- К – среднее значение коэффициента закручивания, установленное для каждой партии болтов в сертификате предприятия-изготовителя, либо определенное на

М=К*Р*d, Н*м, где

7.12. В соответствии с п. 4.6.9 СП 70.13330.2012 расчетный момент закручивания следует определять по формуле:

М16 – 10,9 т – для фланцевых соединений.

М16 – 12,1 т – для фрикционных соединений;

М20 – 16,9 т – для фланцевых соединений;

М20 – 18,8 т – для фрикционных соединений;

М24 – 24,4т – для фланцевых соединений;

М24 – 27,1т – для фрикционных соединений;

Осевое усилие натяжения высокопрочных болтов:

осуществлять только по моменту закручивания.

соединениях металлоконструкций» ЦНИИПСК им. Мельникова тарировочными ключами. Способ регулирования натяжения высокопрочных болтов следует

7.11. Натяжение высокопрочных болтов следует осуществлять на основании №Рекомендаций и нормативов по технологии постановки болтов в монтажных

7.10. Под головки и гайки высокопрочных болтов необходимо установить по одной шайбе. Устанавливать большее количество шайб запрещается.

поверхностей на строительной площадке – металлическими щетками без консервации. При расчете узлов принят коэффициент трения =0,35.µ

7.9. Способ обработки контактных поверхностей на заводе – изготовителе – металлическими щетками без консервации. Повторный способ обработки

лед – нагревом.

7.8. Контактные поверхности элементов и накладок должны быть очищены от масла, краски и льда. Масло удаляется растворителем, краска – огневым способом,

дней. При превышении этого срока метизы должны быть обработаны повторно.

неэтилированного бензина и 15% машинного масла (типа автол). Подготовленные таким образом метизы к поставке хранить в закрытых ящиках не более 10

технологии постановки болтов в монтажных соединениях металлоконструкций», М. 1988гт; с последующей промывкой в смеси, состоящей из 85%

7.7. Перед сборкой соединений выполнить расконсервацию болтов, гаек, шайб, включая очистку от грязи в соответствии с «Рекомендациями и нормативами по

7.6. Выполнить частичную контрольную сборку конструкций.

27772-2015 и обрабатывать поверхности с двух сторон тем же способом, что и накладки.

механической обработкой на расстоянии не менее 30мм от края. При перепаде более 3мм следует применять прокладки из стали С255 и выше по ГОСТ

7.5. При перепаде плоскостей соединяемых элементов от 0,5 до 3мм для обеспечения плавного изгиба накладки кромку выступающей детали необходимо сгладить

7.4. Контактные поверхности элементов и накладок не грунтовать и не окрашивать.

должно быть ± 1,0мм.

7.3. Предельное отклонение диаметров отверстий для болтов должно быть 0; + 1,0 мм. Предельное отклонение расстояния между центрами отверстий в группе

хранения «ОЖЗ» по ГОСТ 15150-69.

принятой к производству предприятием – изготовителем.

10. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ КОНСТРУКЦИЙ

- 50 – всего отправочных марок Б1-1 по проекту КМД.

- 1 – порядковый номер изготовленной марки,

- Б1-1 – обозначение отправочной марки,

- 6/17 – номер заказа по проекту КМД,
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Áîëò Ì12õ50 7798-70 184 10.80

Áîëò Ì16õ40 7798-70 104 10.19

Áîëò Ì16õ55 7798-70 160 19.44

Áîëò Ì16õ60 7798-70 124 16.05

Áîëò Ì16õ65 7798-70 20 2.75

Áîëò Ì20õ65 7798-70 126 28.78

Áîëò Ì20 x 65 52644-2006 276 64.86

Áîëò Ì20 x 70 52644-2006 92 22.72

12 5915-70Ãàéêà Ì 368 5.77

16 5915-70Ãàéêà Ì 712 26.78

20 5915-70Ãàéêà Ì 252 18.00

20 52645-2006Ãàéêà Ì 368 32.75

12 11371-78*Øàéáà 368 2.31

16 11371-78*Øàéáà 816 9.22

20 11371-78*Øàéáà 252 4.32

20 52646-2006Øàéáà 736 26.72
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                         КМД-1

Âåäîìîñòü îòïðàâî÷íûõ ýëåìåíòîâ
Ìàðêà

ýëåìåíòà Êîë-âî
Âåñ, êã

Ìàðêè Îáùåé
№

ëèñòà
Ïðèìå÷àíèåÍàèìåíîâàíèå ýëåìåíòà

1 15248.4Á1-1 Áàëêà 248.4

1 16251.5Á1-2 Áàëêà 251.5

1 17246.5Á1-3 Áàëêà 246.5

5 18247.1Á1-4 Áàëêà 1235.5

1 19119.5Á1-5 Áàëêà 119.5

3 20290.6Á1-6 Áàëêà 871.8

1 21122.7Á1-7 Áàëêà 122.7

3 2249.9Á1-8 Áàëêà 149.7

2 23119.5Á1-9 Áàëêà 239.0

2 24195.7Á1-10 Áàëêà 391.4

3 25249.6Á1-11 Áàëêà 748.8

4 26124.8Á1-12 Áàëêà 499.2

2 27122.7Á1-13 Áàëêà 245.4

2 2856.0Á1-14 Áàëêà 112.0

2 29195.7Á1-15 Áàëêà 391.4

6 3057.5Á1-16 Áàëêà 345.0

1 31194.7Á1-17 Áàëêà 194.7

4 32124.8Á1-18 Áàëêà 499.2

2 3360.9Á1-19 Áàëêà 121.8

2 34195.9Á1-20 Áàëêà 391.8

1 3551.5Á1-21 Áàëêà 51.5

4 36119.5Á1-22 Áàëêà 478.0

1 37196.2Á1-23 Áàëêà 196.2

1 38246.5Á1-24 Áàëêà 246.5

1 3911.6Á2-1 Áàëêà 11.6

6 4064.7Á2-2 Áàëêà 388.2

3 4112.1Á2-3 Áàëêà 36.3

2 4231.6Á2-4 Áàëêà 63.2

1 4311.6Á2-5 Áàëêà 11.6

48 448.0Á3-1 Áàëêà 384.0

40 4511.0Á3-2 Áàëêà 440.0

20 4610.5Á3-3 Áàëêà 210.0

10 4716.5Á3-4 Áàëêà 165.0

2 4816.0Á3-5 Áàëêà 32.0

6 49368.6Á4-1 Áàëêà 2211.6

2 50186.5Á4-2 Áàëêà 373.0

8 51288.7Á4-3 Áàëêà 2309.6

2 52186.5Á4-4 Áàëêà 373.0

2 53275.7Á5-1 Áàëêà 551.4

2 54110.3Á6-1 Áàëêà 220.6

2 55110.3Á6-2 Áàëêà 220.6

1 5688.5Á7-1 Áàëêà 88.5

1 5788.5Á7-2 Áàëêà 88.5

1 5891.6Á7-3 Áàëêà 91.6

1 5991.6Á7-4 Áàëêà 91.6

2 6083.9Á7-5 Áàëêà 167.8

2 6183.9Á7-6 Áàëêà 167.8

119 6210.0Á8-1 Áàëêà 1190.0

1 63993.1Ê1-1 Êîëîííà 993.1

1 64995.3Ê1-2 Êîëîííà 995.3

1 651000.9Ê1-3 Êîëîííà 1000.9

1 661003.1Ê1-4 Êîëîííà 1003.1

1 67939.1Ê1-5 Êîëîííà 939.1

1 681000.9Ê1-6 Êîëîííà 1000.9

1 691015.9Ê1-7 Êîëîííà 1015.9

1 70953.7Ê1-8 Êîëîííà 953.7

1 711071.8Ê1-9 Êîëîííà 1071.8

1 721068.1Ê1-10 Êîëîííà 1068.1

1 73935.0Ê1-11 Êîëîííà 935.0

1 741067.4Ê1-12 Êîëîííà 1067.4

1 751062.5Ê1-13 Êîëîííà 1062.5

1 76930.0Ê1-14 Êîëîííà 930.0

41 771.3ÌÏÁ-1 Ìîíòàæíàÿ ïðîêëàäêà 53.3

5 782.3ÌÏÁ-2 Ìîíòàæíàÿ ïðîêëàäêà 11.5

41 790.9ÌÏÁ-3 Ìîíòàæíàÿ ïðîêëàäêà 36.9

46 800.6Ìïð-1 Ìîíòàæíàÿ ïðîêëàäêà 27.6

46 810.4Ìïð-2 Ìîíòàæíàÿ ïðîêëàäêà 18.4

4 823.3Ìó1-1 Ìîíòàæíûé óãîëîê 13.2

4 834.0Ìó1-2 Ìîíòàæíûé óãîëîê 16.0

6 849.3Ñâ1-1 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 55.8

6 859.3Ñâ1-2 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 55.8

3 8611.2Ñâ1-3 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 33.6

3 8711.2Ñâ1-4 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 33.6

4 8811.9Ñâ1-5 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 47.6

4 8911.9Ñâ1-6 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 47.6

2 9030.0Ñâ1-7 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 60.0

2 9130.0Ñâ1-8 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 60.0

3 9228.4Ñâ1-9 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 85.2

3 9328.4Ñâ1-10 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 85.2

3 9423.7Ñâ1-11 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 71.1

3 9523.7Ñâ1-12 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 71.1

4 9612.4Ñâ1-13 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 49.6

3 9711.2Ñâ1-14 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 33.6

3 9811.2Ñâ1-15 Ñâÿçü âåðòèêàëüíàÿ 33.6

43 9922.9Ñò-1 Ñòóïåíü 984.7

1 10022.7Ñò-2 Ñòóïåíü 22.7

2 10122.9Ñò-3 Ñòóïåíü 45.8

2 10246.4Óã-1 Óãîëîê 92.8

28 1030.5Ø1-1 Øàéáà 14.0

34482.1Èòîãî: 668 êã.ìàðîê

Â

Á

À

6

5

4

3

Îñíîâíîé Âèä

2

1

8

7

Á6
-1

Á6
-2



T
e

k
la

 s
tr

u
c
tu

re
s

ËèñòîâËèñòÑòàäèÿ

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò №äîê. Ïîäï. Äàòà

3

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ 
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Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ áàëîê íà îòì 

+2.010 è +3.595
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Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ áàëîê íà îòì 

+5.760  è +7.345
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Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ 
áàëîê íà îòì +13.325
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200020002000

17
00

63
00

Á2-2Á2-2

Á2-2Á2-2

Á1
-4

Á1
-4

200020002000

Á2-4Á2-2

Á2-4Á2-2

Á1
-4

Á1
-4

Á1
-4

Áîëò Ì 20 x 65.0
ÃÎÑÒ 52644-2006

Á2-2

Á1
-4

Á2-2

ÌÏÁ-3

ÌÏÁ-1

Ìïð-1

Ìïð-2

Áîëò Ì 16 x 55.0
ÃÎÑÒ 7798-70

Áîëò Ì 20 x 65.0
ÃÎÑÒ 52644-2006

Ìïð-2
Ìïð-1

Á2-2 Á2-2
ÌÏÁ-3 ÌÏÁ-1

Á1-4

Áîëò Ì 16 x 55.0
ÃÎÑÒ 7798-70 Áîëò Ì 16 x 55.0

ÃÎÑÒ 7798-70

Á2-2Á2-2
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Ðàçðåç 1-1

Ïðîâåðèë

Ðàçðàáîòàë

ÊóëàêîâÓòâåðäèë

Ð

КМД-1

Èí
â.
 №

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. №

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

EE

7

Óçåë 1

+2.010

Óçåë 2

+13.810

1 2 3 4 5 6 7 8

0.000

+2.010

+3.595

+3.685

+5.760

+6.300

+7.345

+7.435

+12.000

+13.325

1 - 1

3

7

Óçåë 3

Â

7

E - E

Ðàáîòàòü ñîâìåñòíî ñ ëèñòîì 3

Ê1
-1

0

6
Áîëò Ì 16 x 40.0
ÃÎÑÒ 7798-70
Ìîíòàæíûé

Ñâ
1-

9
Ñâ

1-
10

Ñâ1-4

Ñâ1-3

Ñâ1-15
Ñâ1-14

Ñâ
1-

10

Ñâ
1-

9

Áîëò Ì 16 x 40.0
ÃÎÑÒ 7798-70
Ìîíòàæíûé

Áîëò Ì 16 x 40.0
ÃÎÑÒ 7798-70
Ìîíòàæíûé

3000

3000

4000

Á4-3

Á1-20

Ñâ1-2

Ñâ
1-

12

Á4-3

Á8-1
Á1-5

Á8-1Á8-1 Á8-1 Á8-1 Á8-1Á8-1

4000

Á4-1

Á1-1

Á4-1

Ê1
-2

Ê1
-3

-0.020

10
00

Á1-2

Ìó1-2Ìó1-1

Á5-1

Á6-2

Á6-2

-0.020

+3.589

+7.339

Á4-3Á4-1 Á4-1Á4-4

Á1-10

Á4-3Á4-1Á4-1
Á1-10

Á4-4 Á1-12

Á1-12

+12.583

Á2-2
Á1-4

Á1-4
Á2-2

+13.765

2000

2

Ñâ
1-

8

Ñâ1-14

Ñâ1-15
Ñâ

1-
9

Ê1
-1

3

Ñâ
1-

10

Ê1
-6

Ê1
-1

0

Ñâ1-5

Á5-1

4000

-0.020-0.020

1

Ñâ1-4

Ñâ1-3

Á1-15

Á1-15
Á1-20
Á4-3 Á4-3

Ñâ1-6

Á4-3

Á1-12

Á1-12 Á4-3

-0.020

10
00

Á1-23

Ñâ1-1

Á1-17

Á6-1

Ñâ
1-

7

Á6-1

Ñâ1-6

Ñâ1-5

Á1-16

Á1-16

Á1-9
Á1-9

Á1-16

Ñâ
1-

12

Ñâ1-2

Ñâ1-2

Ñâ
1-

11

Á2-2 Á2-4
Á1-4Á1-4

Á1-4

Ñâ1-1
Ñâ1-1

Ñâ1-2

Ñâ1-1

Ñâ1-13

Ñâ
1-

11

Áîëò Ì 16 x 40.0
ÃÎÑÒ 7798-70
Ìîíòàæíûé

Áîëò Ì 16 x 40.0
ÃÎÑÒ 7798-70
Ìîíòàæíûé

Áîëò Ì 16 x 40.0
ÃÎÑÒ 7798-70
Ìîíòàæíûé

Ê1
-1

0

Ñâ
1-

11

Ñâ1-1

Ñâ1-13

Ñâ1-9

Ñâ1-10
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Ðàçðåç 2-2

Ïðîâåðèë

Ðàçðàáîòàë

ÊóëàêîâÓòâåðäèë

Ð

КМД-1

Èí
â.
 №

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. №

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

+13.810

+13.325

+12.000

+7.345

+6.300

+5.760

+3.595

+2.010

0.000

87654321

2 - 2

Ðàáîòàòü ñîâìåñòíî ñ ëèñòîì 3

60
55

4000

+7.345

35
20

4000

Ê1
-5

37
50

Á4-1 Á4-1Á1-2

Á4-1 Á4-1Á1-1

Á3-1Á3-1

Á3-1 Á3-1

-0.020

Á1-8

Á4-3Á4-3Á1-10

Á4-3Á4-3Á1-10

Á1-8
Á4-1

Á4-1Á3-1 Á3-1

Á3-1 Á3-1

Á1-18

Á1-18

Á1-11
Á1-3

Á1-4 Á1-4

Á1-6 Á1-6Á8-1 Á8-1 Á8-1

4000

Ê1
-1

1

Ê1
-1

4

-0.020

Á1-19

+3.595

Á1-19

Á4-3Á1-20

Á4-3
Á4-3

Á4-3

Á1-20

Ê1
-8

Á1-18

Á1-18

2000
-0.020-0.020

Á3-5

Á1-21

Á1-15

Á1-17

Á1-14

Á1-8Á1-14

Á1-15 Á1-23
Á3-5

Á1-11 Á1-11 Á1-24Á1-6

Á1-4 Á1-4 Á1-4

Á8-1Á8-1Á8-1Á8-1
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Ðàçðåç 3-3

Ïðîâåðèë

Ðàçðàáîòàë

ÊóëàêîâÓòâåðäèë

Ð

КМД-1.

Èí
â.
 №

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. №

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

5

2

3 4 5 6 7

0.000

+2.010

+3.595

+3.685

+5.760

+6.300

+7.345

+7.435

3 - 3

1

3

4

3

3

22

0.000

3

Óçåë 1

4

4

+2.010

5

Óçåë 2

+3.685

+3.595

7

Óçåë 4

+2.010

Óçåë 3

3

2 - 2

0.000

3 - 3

+2.010

4 - 4

O

O

+3.685

+3.595

3

Óçåë 5

Á

+3.685

+3.595

O - O

Ðàáîòàòü ñîâìåñòíî ñ ëèñòîì 3

12x300=3600 299

299

12
x1

50
=1

80
0

15
6

14
6

9x
15

0=
13

50
15

6
14

6
9x

15
0=

13
50

Á7-
1

Á7-
6

12x300=3600

20
4

12
x1

50
=1

80
0

+3.595

1104 9x300=2700

Á7-
6

+1.810

+3.595
+3.660

1104 9x300=2700

+5.560

+7.345

+7.410

18050

Á7-
4

Ñò-1

Ñò-1

Áîëò Ì 12 x 50.0
ÃÎÑÒ 7798-70

134

Áîëò Ì 12 x 50.0
ÃÎÑÒ 7798-70

Áîëò Ì 20 x 65.0
ÃÎÑÒ 52644-2006

Á7-
4

Óã-1

Á1-19Ñò-1

Áîëò Ì 12 x 50.0
ÃÎÑÒ 7798-70

Áîëò Ì 20 x 65.0
ÃÎÑÒ 52644-2006

Á1-14

Ñò-3

Á7-
6

15
0

Áîëò Ì 12 x 50.0
ÃÎÑÒ 7798-70 Ñò-1

Á7-
6

+2.160

50 180

Á7-4

Á7
-4

10
Óã-1

Á7-4

Ñò-2

Á7-
1

Ñò-1

Áîëò Ì 20 x 65.0
ÃÎÑÒ 52644-2006

Áîëò Ì 20 x 65.0
ÃÎÑÒ 7798-70

Áîëò Ì 12 x 50.0
ÃÎÑÒ 7798-70

Áîëò Ì 20 x 65.0
ÃÎÑÒ 7798-70

Ñò-2

Á1-8

Á7-1
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 Ðàçðåç 4-4

Ïðîâåðèë

Ðàçðàáîòàë

ÊóëàêîâÓòâåðäèë

КМД-1 

Ð

Èí
â.
 №

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. №

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

+13.325

+12.000

+7.345

+6.300

+5.760

+3.595

+2.010

0.000

87654321

4 - 4

Ðàáîòàòü ñîâìåñòíî ñ ëèñòîì 34000

Á1-7

Á2-2 Á2-2

4000

+7.339

Ê1
-4

Ê1
-1

-0.020

+7.270

+3.589

Á6-1

-0.020

Á4-2

Á4-2

+13.450

2000

Ñâ1-4
Ñâ1-6

Á6-2

Ñâ1-5
Ñâ

1-
8

Ê1
-7

Ñâ1-1

Ê1
-9

Ê1
-1

2

4000

-0.020 -0.020

Ñâ1-3

Á1-22 Á1-22

Ñâ
1-

11
Ñâ

1-
7

Ñâ1-5

Á1-22 Á1-22

-0.020

Ñâ1-6

Á1-16

Á1
-1

6

Ñâ1-2

Ñâ
1-

9

Ñâ1-15

Ñâ1-3

Á2-2

Ñâ1-4

Á2-4

Ñâ1-13

Ñâ1-1

Á1-16

Á1-13 Á1-13

Ñâ1-2

Ñâ
1-

12

Ñâ1-13

Ñâ1-14

Ñâ
1-

10
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Ðàçðåçû 5-5, 6-6

Ïðîâåðèë

Ðàçðàáîòàë

ÊóëàêîâÓòâåðäèë

Ð

КМД-1

Èí
â.
 №

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. №

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

+13.810

+13.325

+12.000

+7.345

+6.300

+5.760

+3.595

+2.010

0.000

ÂÁÀ

5 - 5

+13.810

+13.325

+12.000

+7.345

+6.300

+5.760

+3.595

+2.010

0.000

ÂÁÀ

6 - 6

Ðàáîòàòü ñîâìåñòíî ñ ëèñòîì 3

8000

Á3-1

Á8-1

Á8-1
Á1-3

Á8-1

-0.020

+3.595

Ê1
-1

Á1-1
Á3-1Á3-1Á3-1 Á3-1

Á6-1

Á8-1
Á8-1

Á8-1

Á8-1
Á8-1

Á8-1
Á8-1 Á8-1 Á8-1

Á3-1
Á1-2

Á3-1

+7.345

Á3-1Á3-1 Á3-1

+13.810

Á8-1

-0.020

Ê1
-2

Á3-1

Á6-2

Á3-1Ìó1-2

Á2-1

Á8-1

Á8-1 Á8-1 Á8-1

Á1-4

6300

Á7-3

Á7-4

Ñò-1

Á1-22 Á3-2

Á7-1

Á7-2
Á1-18

Ê1
-4

Ê1
-5

183 1240 277

-0.020
-0.020

Á3-2Ñò-2

Á1-8

+3.595

Á3-2Á3-2
Á1-10

Á8-1Á8-1

Á8-1
Á8-1

Á1-4

Á8-1

Á8-1
Á8-1Á8-1

Á8-1

Á3-2
Á1-8

Á3-1 Á1-18

+13.810

Á1-11

Á2-2

+7.345

Á3-2 Á3-2Á3-2Á1-10

Á8-1

Á8-1Á8-1Á8-1

-0.020

Á3-2

Ê1
-3

Á2-3

Á8-1Á8-1

Á2-2

Á8-1Á8-1

Á4-4

Á3-2
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Ðàçðåçû 7-7, 8-8

Ïðîâåðèë

Ðàçðàáîòàë

ÊóëàêîâÓòâåðäèë

Ð

КМД-1

Èí
â.
 №

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. №

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

+13.325

Á

Óçåë 1

+13.810

+13.325

+12.000

+7.345

+6.300

+5.760

+3.595

+2.010

0.000

ÂÁÀ

7 - 7

+13.810

+13.325

+12.000

+7.345

+6.300

+5.760

+3.595

+2.010

0.000

ÂÁÀ

8 - 8

Á

5

K - K

Ðàáîòàòü ñîâìåñòíî ñ ëèñòîì 3

Ê1
-8

K

K

Á8-1Á1-11

10
45

6300

Á3-2Á3-2Á3-2

Ê1
-6Ê1
-8

Ê1
-7

Á7-4

Á7-3

15
85

Á1-19

Á3-2
Á3-2

Óã-1

Á3-2Á3-2

20
10

1700
-0.020 -0.020

+2.010

Á1-19

Óã-1

21
65

+5.760

Á1-22

Á7-1
Á7-2

Á1-22

Á1-18

Á3-2

Á1-18

Á1-20

54
0

+3.595

Á3-2Á3-2 Á3-2

46
55

Á8-1

Á8-1Á8-1

Á1-18 Á1-20Á1-18 Á3-2

Á3-2

1700

13
25

1

Á8-1

Á8-1Á8-1
Á8-1Á8-1

Á2-2

+7.345

+13.810

Á8-1Á8-1Á8-1

Á8-1

Á8-1 Á1-11

-0.020

Á3-2 Á3-2

Á2-2

Á8-1Á8-1

Á2-3

Á8-1Á8-1

Á1-4

Á8-1

Á3-4

Á3-4 Á3-4

Ê1
-1

0

Ê1
-1

1

Á3-4 Á3-4

Ê1
-9

-0.020 -0.020

Á7-6

Á1-14

Á3-4

+3.595

Á1-15

ïî1

Á8-1

Á3-5 Á3-4

Á1-16

Á1-14 Á3-4

Á8-1

Á8-1Á8-1Á8-1

Á2-4

Á1-11

+7.345

Á1-15

+13.810

Á8-1
Á8-1Á8-1

Á8-1Á8-1Á8-1Á8-1

-0.020

Á3-4

Á8-1

Á2-3
Á8-1

Á8-1

Á2-4

Á8-1

Á3-4

Á1-4

Á2-2

Á8-1

Á1-11

Ê1-8
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Êîë-âî,Ìàðêà

ýë-òà øò.

Âåäîìîñòü îòïðàâî÷íûõ ýëåìåíòîâ

Ìàññà, êã

Ìàðêè Âñåõ

1Á1-3 246.5 246.5

246.5Èòîãî:

Ïðèìå÷àíèå:

2. Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îò ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÑÏ 53-101-98;
3. Â ðàçìåðàõ äåòàëè íå ó÷òåíû ïðèïóñêè íà ìåõàíè÷åñêóþ îáðàáîòêó  è óñàäêó  ïîñëå ñâàðêè;
4. Âñå îòâåðñòèÿ, ðàäèóñû è îáðåçû îãîâîðåíû (ñì. ÷åðòåæè îòäåëüíûõ äåòàëåé);

1. Èçãîòîâëåíèå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ 23118-2012, ÑÏ 53-101-98;

6. Âñå ðàñ÷åòíûå êàòåòû îãîâîðåíû;
7. Ðàçäåëêó êðîìîê âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 8713-79;
8. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû âûïîëíèòü ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà

5. Ìèíèìàëüíûé êàòåò íåðàñ÷åòíûõ ñâàðíûõ øâîâ ïðèíèìàòü ïî íàèìåíüøåé òîëùèíå ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé

11. * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
è îáðàáàòûâàåòñÿ ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè;

10. Ïîâåðõíîñòü ýëåìåíòîâ, ñîåäèíÿåìûõ âûñîêîïðî÷íûìè áîëòàìè, íå ãðóíòóåòñÿ
9. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé ïðîâîäèòü ïî ÃÎÑÒ 23118-2012;

ñâàðíîé ïðîâîëîêîé ÑÂ-08Ã2Ñ ïî ÃÎÑÒ 2246-70;

Ïðîôèëü Ìàññà,
ñòàëè
Ìàðêà

Âûáîðêà ìåòàëëà íà âñå ñáîðêè

êãÃÎÑÒ, ÒÓ

Ñ255 234.0ÑÒÎ ÀÑ×Ì 20-93I25Á2

Ñ255 3.0ÃÎÑÒ 8509-93L50X6

237.0Èòîãî:*Íàïëàâêà è ðàñêðîé íå ó÷èòûâàþòñÿ

ýë-òà N
Ìàðêà Äåò. Êîë.

øò. Ïðîôèëü Äëèíà,
ìì

Ìàññà, êã

øò. îáù. ìàðêè ñòàëè
Ìàðêà Ïðèìå÷àíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé

18 1Á1-3 I25Á2 7765 234.00 234.00 Ñ255

109 15 L50X6 50 0.20 3.00 Ñ255

246.5Ìàññà íàïë. ìåòàëëà 1.0%, ðàñêðîé, äåëîâîé îòõîä, ìîíòàæíûå êðåïëåíèÿ 3.0%:   9.5 êã

Èí
â.
 №

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. №

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

КМД-1

ËèñòîâËèñòÑòàäèÿ

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò №äîê. Ïîäï. Äàòà

17

Áàëêà-Á1-3

Ïðîâåðèë

Ðàçðàáîòàë

ÊóëàêîâÓòâåðäèë

Ð

76
10

0
74

77

77

0

40

22

A

A

2 îòâ.  22

2 îòâ.  22

6

666

6

6

6

66 6 6

6

6 6

6

109 18

7664

7664

243 77
65

109

540 42
82

540 37
42

50

109

55

540 21
22

109109109109109109

47

540 15
82

540 10
42

425 50
2

540 32
02

540 26
62

540 59
02

109109109109109109

540 53
62

540 48
22

50490

540 75
22

540 69
82

540 64
42

72
10

0
79

22

46

55

40

18
1

51

18

6
109

A - A



** Âñå äåòàëè â çîíå îòâåðñòèé äèàìåòðîâ 23ìì
 íå îêðàøèâàòü ñ äâóõ ñòîðîí, îáðàáîòêà ìåõàíè÷åñêèìè
 äèñêàìè çàïðåùàåòñÿ,  çàêðûòü ìîëÿðíûì ñêîò÷åì 
ïðè òðàíñïîðòèðîâêå. Çîíà íå îêðàøèâàíèÿ äî îòâåðñòèÿ 50 ìì.
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Êîë-âî,Ìàðêà

ýë-òà øò.

Âåäîìîñòü îòïðàâî÷íûõ ýëåìåíòîâ

Ìàññà, êã

Ìàðêè Âñåõ

2Á1-10 195.7 391.4

391.4Èòîãî:

Ïðèìå÷àíèå:

2. Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îò ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÑÏ 53-101-98;
3. Â ðàçìåðàõ äåòàëè íå ó÷òåíû ïðèïóñêè íà ìåõàíè÷åñêóþ îáðàáîòêó  è óñàäêó  ïîñëå ñâàðêè;
4. Âñå îòâåðñòèÿ, ðàäèóñû è îáðåçû îãîâîðåíû (ñì. ÷åðòåæè îòäåëüíûõ äåòàëåé);

1. Èçãîòîâëåíèå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ 23118-2012, ÑÏ 53-101-98;

6. Âñå ðàñ÷åòíûå êàòåòû îãîâîðåíû;
7. Ðàçäåëêó êðîìîê âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 8713-79;
8. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû âûïîëíèòü ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà

5. Ìèíèìàëüíûé êàòåò íåðàñ÷åòíûõ ñâàðíûõ øâîâ ïðèíèìàòü ïî íàèìåíüøåé òîëùèíå ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé

11. * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
è îáðàáàòûâàåòñÿ ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè;

10. Ïîâåðõíîñòü ýëåìåíòîâ, ñîåäèíÿåìûõ âûñîêîïðî÷íûìè áîëòàìè, íå ãðóíòóåòñÿ
9. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé ïðîâîäèòü ïî ÃÎÑÒ 23118-2012;

ñâàðíîé ïðîâîëîêîé ÑÂ-08Ã2Ñ ïî ÃÎÑÒ 2246-70;

Ïðîôèëü Ìàññà,
ñòàëè
Ìàðêà

Âûáîðêà ìåòàëëà íà âñå ñáîðêè

êãÃÎÑÒ, ÒÓ

Ñ255 3.6ÃÎÑÒ 19903-74—6 ìì

Ñ255 10.4ÃÎÑÒ 19903-74—12 ìì

Ñ255 362.4ÑÒÎ ÀÑ×Ì 20-93I25Á2

376.4Èòîãî:*Íàïëàâêà è ðàñêðîé íå ó÷èòûâàþòñÿ

ýë-òà N
Ìàðêà Äåò. Êîë.

øò. Ïðîôèëü Äëèíà,
ìì

Ìàññà, êã

øò. îáù. ìàðêè ñòàëè
Ìàðêà Ïðèìå÷àíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé

12 1Á1-10 I25Á2 6014 181.20 181.20 Ñ255

57 2 —12x125 265 2.60 5.20 Ñ255

72 9 —6x70 70 0.20 1.80 Ñ255

195.7Ìàññà íàïë. ìåòàëëà 1.0%, ðàñêðîé, äåëîâîé îòõîä, ìîíòàæíûå êðåïëåíèÿ 3.0%:   7.5 êã
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Êîë-âî,Ìàðêà

ýë-òà øò.

Âåäîìîñòü îòïðàâî÷íûõ ýëåìåíòîâ

Ìàññà, êã

Ìàðêè Âñåõ

6Á4-1 368.6 2211.6

2211.6Èòîãî:

Ïðèìå÷àíèå:

2. Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îò ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÑÏ 53-101-98;
3. Â ðàçìåðàõ äåòàëè íå ó÷òåíû ïðèïóñêè íà ìåõàíè÷åñêóþ îáðàáîòêó  è óñàäêó  ïîñëå ñâàðêè;
4. Âñå îòâåðñòèÿ, ðàäèóñû è îáðåçû îãîâîðåíû (ñì. ÷åðòåæè îòäåëüíûõ äåòàëåé);

1. Èçãîòîâëåíèå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ 23118-2012, ÑÏ 53-101-98;

6. Âñå ðàñ÷åòíûå êàòåòû îãîâîðåíû;
7. Ðàçäåëêó êðîìîê âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 8713-79;
8. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû âûïîëíèòü ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà

5. Ìèíèìàëüíûé êàòåò íåðàñ÷åòíûõ ñâàðíûõ øâîâ ïðèíèìàòü ïî íàèìåíüøåé òîëùèíå ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé

11. * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
è îáðàáàòûâàåòñÿ ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè;

10. Ïîâåðõíîñòü ýëåìåíòîâ, ñîåäèíÿåìûõ âûñîêîïðî÷íûìè áîëòàìè, íå ãðóíòóåòñÿ
9. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé ïðîâîäèòü ïî ÃÎÑÒ 23118-2012;

ñâàðíîé ïðîâîëîêîé ÑÂ-08Ã2Ñ ïî ÃÎÑÒ 2246-70;

Ïðîôèëü Ìàññà,
ñòàëè
Ìàðêà

Âûáîðêà ìåòàëëà íà âñå ñáîðêè

êãÃÎÑÒ, ÒÓ

Ñ255 14.4ÃÎÑÒ 19903-74—6 ìì

Ñ255 2060.4ÑÒÎ ÀÑ×Ì 20-93I25Ø1

Ñ255 51.6ÃÎÑÒ 8510-86L160X100X9

2126.4Èòîãî:*Íàïëàâêà è ðàñêðîé íå ó÷èòûâàþòñÿ

ýë-òà N
Ìàðêà Äåò. Êîë.

øò. Ïðîôèëü Äëèíà,
ìì

Ìàññà, êã

øò. îáù. ìàðêè ñòàëè
Ìàðêà Ïðèìå÷àíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé

27 1Á4-1 I25Ø1 7633 343.40 343.40 Ñ255

69 2 L160X100X9 233 4.30 8.60 Ñ255

72 12 —6x70 70 0.20 2.40 Ñ255

368.6Ìàññà íàïë. ìåòàëëà 1.0%, ðàñêðîé, äåëîâîé îòõîä, ìîíòàæíûå êðåïëåíèÿ 3.0%:   14.2 êã
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Êîë-âî,Ìàðêà

ýë-òà øò.

Âåäîìîñòü îòïðàâî÷íûõ ýëåìåíòîâ

Ìàññà, êã

Ìàðêè Âñåõ

2Á6-2 110.3 220.6

220.6Èòîãî:

Ïðèìå÷àíèå:

2. Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îò ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÑÏ 53-101-98;
3. Â ðàçìåðàõ äåòàëè íå ó÷òåíû ïðèïóñêè íà ìåõàíè÷åñêóþ îáðàáîòêó  è óñàäêó  ïîñëå ñâàðêè;
4. Âñå îòâåðñòèÿ, ðàäèóñû è îáðåçû îãîâîðåíû (ñì. ÷åðòåæè îòäåëüíûõ äåòàëåé);

1. Èçãîòîâëåíèå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ 23118-2012, ÑÏ 53-101-98;

6. Âñå ðàñ÷åòíûå êàòåòû îãîâîðåíû;
7. Ðàçäåëêó êðîìîê âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 8713-79;
8. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû âûïîëíèòü ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà

5. Ìèíèìàëüíûé êàòåò íåðàñ÷åòíûõ ñâàðíûõ øâîâ ïðèíèìàòü ïî íàèìåíüøåé òîëùèíå ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé

11. * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
è îáðàáàòûâàåòñÿ ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè;

10. Ïîâåðõíîñòü ýëåìåíòîâ, ñîåäèíÿåìûõ âûñîêîïðî÷íûìè áîëòàìè, íå ãðóíòóåòñÿ
9. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé ïðîâîäèòü ïî ÃÎÑÒ 23118-2012;

ñâàðíîé ïðîâîëîêîé ÑÂ-08Ã2Ñ ïî ÃÎÑÒ 2246-70;

Ïðîôèëü Ìàññà,
ñòàëè
Ìàðêà

Âûáîðêà ìåòàëëà íà âñå ñáîðêè

êãÃÎÑÒ, ÒÓ

Ñ255 11.6ÃÎÑÒ 19903-74—6 ìì

Ñ255 6.8ÃÎÑÒ 19903-74—8 ìì
Ñ255 4.0ÃÎÑÒ 19903-74—10 ìì

Ñ255 189.8ÃÎÑÒ 30245-2003Ãíç100X100X6

212.2Èòîãî:*Íàïëàâêà è ðàñêðîé íå ó÷èòûâàþòñÿ

ýë-òà N
Ìàðêà Äåò. Êîë.

øò. Ïðîôèëü Äëèíà,
ìì

Ìàññà, êã

øò. îáù. ìàðêè ñòàëè
Ìàðêà Ïðèìå÷àíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé

58 1Á6-2 Ãíç100X100X6 2805 48.50 48.50 Ñ255

46 1 Ãíç100X100X6 2680 46.40 46.40 Ñ255

51 2 —6x144 219 1.50 3.00 Ñ255

55 1 —10x120 204 2.00 2.00 Ñ255

73 2 —6x120 120 0.70 1.40 Ñ255

76 2 —6x120 120 0.70 1.40 Ñ255

124 1 —8x170 310 3.40 3.40 Ñ255

110.3Ìàññà íàïë. ìåòàëëà 1.0%, ðàñêðîé, äåëîâîé îòõîä, ìîíòàæíûå êðåïëåíèÿ 3.0%:   4.2 êã
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Êîë-âî,Ìàðêà

ýë-òà øò.

Âåäîìîñòü îòïðàâî÷íûõ ýëåìåíòîâ

Ìàññà, êã

Ìàðêè Âñåõ

2Á7-5 83.9 167.8

167.8Èòîãî:

Ïðèìå÷àíèå:

2. Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îò ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÑÏ 53-101-98;
3. Â ðàçìåðàõ äåòàëè íå ó÷òåíû ïðèïóñêè íà ìåõàíè÷åñêóþ îáðàáîòêó  è óñàäêó  ïîñëå ñâàðêè;
4. Âñå îòâåðñòèÿ, ðàäèóñû è îáðåçû îãîâîðåíû (ñì. ÷åðòåæè îòäåëüíûõ äåòàëåé);

1. Èçãîòîâëåíèå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ 23118-2012, ÑÏ 53-101-98;

6. Âñå ðàñ÷åòíûå êàòåòû îãîâîðåíû;
7. Ðàçäåëêó êðîìîê âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 8713-79;
8. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû âûïîëíèòü ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà

5. Ìèíèìàëüíûé êàòåò íåðàñ÷åòíûõ ñâàðíûõ øâîâ ïðèíèìàòü ïî íàèìåíüøåé òîëùèíå ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé

11. * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
è îáðàáàòûâàåòñÿ ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè;

10. Ïîâåðõíîñòü ýëåìåíòîâ, ñîåäèíÿåìûõ âûñîêîïðî÷íûìè áîëòàìè, íå ãðóíòóåòñÿ
9. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé ïðîâîäèòü ïî ÃÎÑÒ 23118-2012;

ñâàðíîé ïðîâîëîêîé ÑÂ-08Ã2Ñ ïî ÃÎÑÒ 2246-70;

Ïðîôèëü Ìàññà,
ñòàëè
Ìàðêà

Âûáîðêà ìåòàëëà íà âñå ñáîðêè

êãÃÎÑÒ, ÒÓ

Ñ255 161.4ÃÎÑÒ 8240-97[20Ï

161.4Èòîãî:*Íàïëàâêà è ðàñêðîé íå ó÷èòûâàþòñÿ

ýë-òà N
Ìàðêà Äåò. Êîë.

øò. Ïðîôèëü Äëèíà,
ìì

Ìàññà, êã

øò. îáù. ìàðêè ñòàëè
Ìàðêà Ïðèìå÷àíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé

84 1Á7-5 [20Ï 3682 68.90 68.90 Ñ255

86 1 [20Ï 631 11.80 11.80 Ñ255

83.9Ìàññà íàïë. ìåòàëëà 1.0%, ðàñêðîé, äåëîâîé îòõîä, ìîíòàæíûå êðåïëåíèÿ 3.0%:   3.2 êã
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** Âñå äåòàëè â çîíå îòâåðñòèé äèàìåòðîâ 23ìì
 íå îêðàøèâàòü ñ äâóõ ñòîðîí, îáðàáîòêà ìåõàíè÷åñêèìè
 äèñêàìè çàïðåùàåòñÿ,  çàêðûòü ìîëÿðíûì ñêîò÷åì 
ïðè òðàíñïîðòèðîâêå. Çîíà íå îêðàøèâàíèÿ äî îòâåðñòèÿ 50 ìì.

T
e

k
la

 s
tr

u
c
tu

re
s

Êîë-âî,Ìàðêà

ýë-òà øò.

Âåäîìîñòü îòïðàâî÷íûõ ýëåìåíòîâ

Ìàññà, êã

Ìàðêè Âñåõ

1Ê1-1 993.1 993.1

993.1Èòîãî:

Ïðèìå÷àíèå:

2. Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îò ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÑÏ 53-101-98;
3. Â ðàçìåðàõ äåòàëè íå ó÷òåíû ïðèïóñêè íà ìåõàíè÷åñêóþ îáðàáîòêó  è óñàäêó  ïîñëå ñâàðêè;
4. Âñå îòâåðñòèÿ, ðàäèóñû è îáðåçû îãîâîðåíû (ñì. ÷åðòåæè îòäåëüíûõ äåòàëåé);

1. Èçãîòîâëåíèå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ 23118-2012, ÑÏ 53-101-98;

6. Âñå ðàñ÷åòíûå êàòåòû îãîâîðåíû;
7. Ðàçäåëêó êðîìîê âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 8713-79;
8. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû âûïîëíèòü ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà

5. Ìèíèìàëüíûé êàòåò íåðàñ÷åòíûõ ñâàðíûõ øâîâ ïðèíèìàòü ïî íàèìåíüøåé òîëùèíå ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé

11. * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
è îáðàáàòûâàåòñÿ ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè;

10. Ïîâåðõíîñòü ýëåìåíòîâ, ñîåäèíÿåìûõ âûñîêîïðî÷íûìè áîëòàìè, íå ãðóíòóåòñÿ
9. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé ïðîâîäèòü ïî ÃÎÑÒ 23118-2012;

ñâàðíîé ïðîâîëîêîé ÑÂ-08Ã2Ñ ïî ÃÎÑÒ 2246-70;

Ïðîôèëü Ìàññà,
ñòàëè
Ìàðêà

Âûáîðêà ìåòàëëà íà âñå ñáîðêè

êãÃÎÑÒ, ÒÓ

Ñ255 4.9ÃÎÑÒ 19903-74—6 ìì

Ñ255 22.9ÃÎÑÒ 19903-74—8 ìì

Ñ255 3.9ÃÎÑÒ 19903-74—10 ìì

Ñ255 10.5ÃÎÑÒ 19903-74—12 ìì

Ñ255 14.4ÃÎÑÒ 19903-74—20 ìì

Ñ255 13.8ÃÎÑÒ 19903-74—40 ìì

Ñ255 882.6ÑÒÎ ÀÑ×Ì 20-93I25K1

Ñ255 1.9ÃÎÑÒ 8510-86L100X63X8

954.9Èòîãî:*Íàïëàâêà è ðàñêðîé íå ó÷èòûâàþòñÿ

ýë-òà N
Ìàðêà Äåò. Êîë.

øò. Ïðîôèëü Äëèíà,
ìì

Ìàññà, êã

øò. îáù. ìàðêè ñòàëè
Ìàðêà Ïðèìå÷àíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé

36 1Ê1-1 I25K1 12000 765.30 765.30 Ñ255

5 1 I25K1 1840 117.30 117.30 Ñ255

6 1 —8x131 222 1.90 1.90 Ñ255

20 2 —8x131 222 1.90 3.80 Ñ255

22 1 —8x131 222 1.90 1.90 Ñ255

29 1 L100X63X8 190 1.90 1.90 Ñ255

44 3 —40x100 145 4.60 13.80 Ñ255
ñòðîã

56 3 —10x120 130 1.30 3.90 Ñ255

59 3 —12x180 240 3.50 10.50 Ñ255

62 1 —20x300 300 14.40 14.40 Ñ255

66 1 —6x101 110 0.50 0.50 Ñ255

74 2 —6x131 150 0.90 1.80 Ñ255

75 1 —6x131 150 0.90 0.90 Ñ255

76 1 —6x120 120 0.70 0.70 Ñ255

77 1 —6x120 170 1.00 1.00 Ñ255

128 9 —8x121 222 1.70 15.30 Ñ255

993.1Ìàññà íàïë. ìåòàëëà 1.0%, ðàñêðîé, äåëîâîé îòõîä, ìîíòàæíûå êðåïëåíèÿ 3.0%:   38.2 êã
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